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1.WSTEP

Dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyliscie Parnistwo marke ENAR

Dla uzyskania maksymalnych korzysci z uzywania jej sprzetu do wibrowania
zalecamy zapoznanie sie i zrozumienie norm bezpieczenstwa, uzytkowania i obstugi
zebranych w ponizszej instrukcji.

Aby zapobiec wiekszym problemom nalezy natychmiast wymienia¢ niesprawne
czesci.

Przy doktadnym przestrzeganiu wskazan instrukcji zywotnos$¢ urzgdzenia zwiekszy
sie.

W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzadzen, jestesmy
do Paristwa petnej dyspozycji.

PL

NAPED ELEKTRYCZNY DINGO 220 V




2.DANE TECHNICZNE NAPEDU ELEKTRYCZNEGO

TYP NAPEDU ...,
RODZAJ IZOLACJI ..o
OBUDOWA ...

NAPIECIE ...ooeoeveeeeeeeeeeeeeeee e
NV 1 =74 =] N =
PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA ...........
PREDKOSC Z OBCIAZENIEM.................
WAGA ..o

ZASTOSOWANIE.......coooiiiiiiiiiiee e

RODZAJ POLACZENIA Z LINKA .............
RODZAJ POLACZENIA Z WALKIEM .......

UNIWERSALNY JEDNOFAZOWY
PODWOJNA, IP 23

PLASTIK 6,6 + 26% GF

2300

230V

10 A

18.000 obr/min

12.000 obr/min

5,4 Kg

....Przenoszenie ruchu do wibratora

pograzalnego za posrednictwem linki

CZWOROKATNE ZENSKIE 7
GWINT M36x2 Lewy

3. DANE TECHNICZNE WALKOW GIETKICH | BULAW

ZASTOSOWANIE

Watek gietki dzieki podtaczeniu do napedu DINGO przekazuje naped mimosrodowi
znajdujgcemu sie wewnatrz butawy, tworzac w ten sposob wibracje stuzace do zageszczania
wgtebnego betonu.

Charakterystyka butaw

SILA

MODEL SR:EnI';):I‘;CA DL(LJmGn%SC V\:Q;B)A ODSR(C})(I;;(OW A CZE?(‘)I’t(,)r'/I'nI;:\rI]\;OS'C WYI?Q;J/:;)S'C
AX 25 25 300 1, 580 a0 14.000 DO 10
AX 38 38 345 1, 900 410 13.500 DO 15
AX 48 48 370 3, 600 550 12.500 DO 25
AX 58 58 410 4,100 660 12.000 DO 35




Obroty/min w zaleznosci od ré6znych kombinacji dlugosci watka gietkiego i
srednicy butawy
MODEL |DruUGOSC | WAGA | ayo5 | Ax3s | Ax48 | AXs58
(m) (Kg)

TDX 1m 1,0 3,0 14.250 13.750 12.750 12.250
TDX 1,5m 1,5 3,5 14.000 13.500 12.500 12.000
TDX 2 m 2,0 4,0 13.750 13.250 12.250 11.750
TDX 3 m 3,0 5,0 13.500 13.000 12.000 11.500
TDX 4 m 4,0 6,0 13.000 12.500 11.500 11.000
TDX5m 5,0 7,0 13.000 12.000 11.000 10.500
DLUGOSCE WALKA DLUGOSC BULAWY

WIBRUJACEJ

| L
u ST [ seeowca
BULAWY

NAKRETKA POLACZENIA Z
NAPEDEM

L GWINT LEWOSTRONNY
WAZ O SREDNICY @ 25mm

WZMOCNIONA
KONCOWKA WEZA

BOLEC SZESCIOKATNY

GWINT LEWOSTRONNY



4. OGOLNE | SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! PRZECZYTAJ | ZROZUM WSZYSTKIE INSTRUKCJE

PRZESTRZEN ROBOCZA

UTRZYMUJ swag przestrzen roboczg w czystosci i dobrze oswietlona.

NIE URUCHAMIAJ tych urzadzen w poblizu materiatdbw wybuchowych, jak rowniez
substanciji tatwopalnych, gazow i pytu.

UTRZYMUJ z dala od osdb niepozadanych, dzieci i odwiedzajacych, podczas gdy
narzedzie jest uruchomione.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Narzedzia uziemione muszg by¢ podigczone do gniazdka odpowiednio zainstalowanego
i uziemionego, zgodnie ze wszystkimi normami i przepisami
NIE USUWAJ koncowki uziemienia i w zaden sposéb nie przerabiaj wtyczki.

NIE UZYWAJ Zadnego adaptatora wtyczki.
Skonsultuj z wykwalifikowanym elektrykiem, jesli masz jakiekolwiek watpliwosci
czy gniazdko jest prawidtowo uziemione.

ZAPOBIEGAJ temu, by ciato stykato sie z powierzchniami uziemionymi, takimi jak
rurociagi, kaloryfery, kuchenki, lodéwki. To zwieksza ryzyko porazenia prgdem, gdy twoje
ciato jest uziemione.

NIE WYSTAWIAJ narzedzi na deszcz i wilgo¢. Woda dostajagca sie do urzadzenia
elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia prgdem

NIE FORSUJ kabla zasilajgcego.

NIGDY NIE UZYWAJ kabla zasilajgcego do transportu narzedzia.

NIE WYRYWAJ wtyczki z gniazdka.

UTRZYMUJ kabel zasilania z dala od goraca, oleju, i czesci ruchomych.

WYMIEN natychmiast uszkodzone kable zasilajgce. Zniszczone kable zwiekszaja ryzyko
porazenia pragdem

GDY OBSLUGUJESZ narzedzie na zewnatrz uzywaj przedituzacza lub kabla
zasilajgcego typu ,HO7RN-F", "W-A" lub “W”.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

BADZ CZUJNY, w tym, co robisz i uzywaj zdrowego rozsadku, gdy operujesz
narzedziem.

NIE UZYWAJ narzedzia, gdy jeste$ zmeczony lub jeste$ pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub leku.

UBIERAJ SIE W ODPOWIEDNI SPOSOB. NIE NOS luznych ubioréw ani bizuterii.
UPNIJ wtosy, jesli masz je dtugie.

UTRZYMUJ swe wiosy, ubidr i rekawice z dala od czesci ruchomych.

UNIKAJ przypadkowych uruchomien.

UPEWNLJ SIE, ze wtacznik jest wytagczony przed wigczeniem narzedzia do gniazdka.
UPRZATNIJ klucze i wiaczniki przed uruchomieniem narzedzia.

NIE PRZEKRACZAJ granic swych sit.

Zawsze ODZYWIAJ SIE dobrze i w sposéb zréwnowazony.



UZYWAJ zabezpieczen.
Zawsze UZYWAJ ochrony na oczy.

UZYWANIE NARZEDZIA | KONSERWACJA

UZYWAJ klamer i innych elementéw stuzacych do zabezpieczenia i oparcia narzedzi
pracy na stabilnej platformie.

NIE FORSUJ narzedzia.

UZYWAJ narzedzia zgodnie z jego zastosowaniem.

NIE UZYWAJ narzedzia, jesli nie mozna przestawié wytacznika na pozycje wytaczone
(OFF).

ODLACZ z gniazdka zasilania przed przeprowadzeniem regulacji, wymiang akcesorii
oraz przechowywaniem narzedzia.

PRZECHOWUJ nie uzywane narzedzia z dala od dostepu dzieci i o0sob nie
przeszkolonych.

UTRZYMUJ narzedzie w dobrym stanie.

ZREWIZUJ zdecentrowanie czesci ruchomych, pekniecie czesci i wszelkie inne
uwarunkowania, ktére mogg wptywac na funkcjonowanie narzedzia.

Jesli ulegnie uszkodzeniu, ZROB przeglad przed uzyciem.

UZYWAJ akcesoriéw zalecanych przez producenta dla uzywanego modelu.

SERWIS

Obstuga narzedzia POWINNA BYC REALIZOWANA jedynie przez wykwalifikowany
personel.

Kiedy naprawiasz maszyne, UZYWAJ czesci identycznych z zastepowanymi.
POSTEPUJ WEDLUG instrukcji sekcji obstugi tego podrecznika.

SZCZEGOtOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Dla wtasnego bezpieczenstwa, dla ochrony innych i aby zapobiec uszkodzeniu silnika,
przeczytaj ze zrozumieniem i postepuj wedlug zasad uzytkowania tej maszyny.,
NALEZY UPEWNIC SIE czy operatorzy przed samodzielnym uzywaniem przetwornicy
zostali poinstruowani w kwestii jej obstugi.

Naped UZYWA SIE JEDYNIE do prac, dla ktorych zostat skonstruowany, z
uwzglednieniem zalecen ponizszej instrukciji.

PRZED PODLACZENIEM napedu do sieci elektrycznej, upewnij sie, ze napiecie i
czestotliwos$¢ zgadzajg sie ze wskazanymi na tabliczce danych technicznych urzadzenia,
umieszczonej w gornej czesci plastikowej obudowy.

UPEWNIJ SIE przed rozpoczeciem pracy, ze sruby obudowy sg dobrze dokrecone.
UNIKAJ przygniecenia kabla przez ciezkie maszyny

NIE PODLACZAJ watka gietkiego do napedu, gdy jest on uruchomiony.

NIE MANIPULUJ przy wyjsciu napedu, gdy jest on uruchomiony i bez podiaczonego
watka.

NIE PRACUJ z napedem, jesli watek lub butawa sg uszkodzone. Silnik sie przegrzeje.
NIE PRACUJ z uszkodzong obudowa napedu.

NIE POZWALAJ osobom nie przeszkolonym lub bez odpowiedniego doswiadczenia na
obstugiwanie napedu lub jego podtgczeh.

UTRZYMUJ swobodny dostep powietrza do wejscia i wyjscia.

UTRZYMUJ naped czysty i suchy.



e SPRAWDZ czy kabel elektryczny posiada odpowiedni przekrdj i czy jest w dobrym
stanie.

e ODLACZ naped od elektrycznosci przed jakimikolwiek czynnosciami obstugowymi.

e KIEDY PODLACZASZ DO GENERATORA upewnij sie, ze wyjsciowe napiecie i
czestotliwos¢ sg stabilne i wtasciwe oraz, ze moc jest odpowiednia, napiecie zasilania
silnika nie powinno rozni¢ sie bardziej niz +/- 5% od tego, ktére wskazuje tabliczka na
napedzie.

e POZIOM HALASU tego urzadzenia wynosi 92 dB i poziom cisnienia akustycznego
wynosi 85.5 dB.

e KIEDY ZAKONCZYSZ prace oraz podczas diuzszych przerw zaleca sie odtaczyé naped
od zasilania i pozostawi¢ go w miejscu takim by sie nie przewrdcit.

DODATKOWO NALEZY PRZESTRZEGAC PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH W TWYM
KRAJU.

5.WARUNKI UZYTKOWANIA

Dla wtasnego bezpieczenstwa i dla ochrony innych, aby nie spowodowaé uszkodzenia
urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ warunki uzytkowania tej maszyny.

1. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze nakretka tgczaca watek z napedem jest
prawidtowo przykrecona (dokrecaé recznie przekrecajgc w lewo).

2. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze butawa jest prawidtowo przykrecona do
watka(dokrecac¢ kluczem przekrecajac w lewo).

Nie wyginak zbytnio watka

Unika¢ zbyt obfitego smarowania liny w watku.

Nie pozostawia¢ funkcjonujacej butawy poza betonem na dtuzej niz 5 minut

Nie ograniczaj ruchu wibratora podczas pracy.

Nie zatrzymuj pracy butawy w trakcie, gdy wibruje beton.

Wymieniaj zuzyte tuby i szpice, aby zapobiec uszkodzeniu wewnetrznych czesci

Dokonuj przegladow stosujac zalecane ilosci i rodzaje smardw

2 ©® N O s

0. Podczas pracy z tym urzadzeniem, poziom hatasu moze osiggna¢ 92 dB (85,5 poziomu
cidnienia)

11. Podczas prawidtowego uzycia wibracja otrzymywana przez operatora nie przekracza 2,5

m/s? (warto$¢ érednia 1,45 m/s?).



6. UZYTKOWANIE SPRZETU | JEGO DZIALANIE

6.1. Uruchomienie- zapoznaj ie z pkt 5. Warunki uzytkowania

6.2. Potaczenie butaw z napedem

Naped jest tak zaprojektowany, by dotgczy¢ do niego butawe szybko i bezpiecznie,
uzyskujgc w ten sposob wiekszg porecznosc i tatwos¢ uruchamiania.

Sposoéb podiaczenia:

1- Podtaczy¢ o$ czworokatng watka do gniazda czworokatnego napedu

2- Przykreci¢ recznie plastikowg nakretke watka do nagwintowanego trzonka napedu az
do docisniecia ( lewy gwint).

Mozliwosci podtaczen:
Diugos¢ watka: Do 5 m (TDX 1,5m, TDX 3 m, TDX 4m i TDX 5m)
Srednica wibratora: Srednica do 58 (AX25, AX38, AX48 i AX58)

6.3 Podtaczenie napedu do sieci elektrycznej
Whytaczy¢ wiacznik napedu przed podtgczeniem.

6.4. Uziemienie

Aby chroni¢ uzytkownika przed porazeniem pradem, naped powinien by¢ odpowiednio
uziemiony. Napedy DINGO sg wyposazone w kable trzyzytowe i odpowiadajgce im
wtyczki. Aby podigcza¢ naped nalezy uzywacC odpowiednich gniazdek z uziemieniem.
Jesli nie sg one dostepne nalezy uzywaé adaptatoréw z uziemieniem.

6.5 Przedtuzacze

Nalezy uzywac jedynie przedtuzaczy trzyzytowych zaopatrzonych w trzy bolce zarbwno
w gniezdzie zenskim jak i meskim, takich, jakie pasujg do wtyczki meskiej zamontowane;j
W hapedzie.

Nie uzywaé kabli uszkodzonych ani zuzytych.
Unika¢ przejazdu ciezkich tadunkéw przez kable.
W celu okreslenia przekroju poprzecznego nalezy postepowaé nastepujgco:

6.6. Procedura odpowiedniego okreslenia przekroju poprzecznego przedtuzacza:

Powinno sie przeprowadzi¢ nastepujace préby i wybrac¢ wiekszy przekroj kabla:

1. Opdr czynny i bierny przewodu z dozwolong utratg napiecia w wysokosci 5%, cos.¢ =
0,8 za posrednictwem krzywej czestotliwosci i napiecia.

Np. Napiecie nominalne: 1- 230V 50 Hz
Natezenie nominalne: 10A
Dtugos¢ kabla: 100 m



Umieszczajac wynik na krzywej: Natezenie x Dtugos¢ =10x100=1000 Am
Otrzymujemy wielkos¢ przekroju 4 mm

2. Dopuszczalne rozgrzanie przewodu wediug VDE (tabela wymaganych minimalnych
przekrojéw poprzecznych).
Np Dla 10 A, wedtug tabeli dla 15 A lub mniej wymaga sie przekroju 1 mm.

W zwigzku z tym, wybrany przekréj = 4 mm, zawsze wybieraj wiekszy przekroj
poprzeczny z dwoch poréwnan.

PRZEKROJ PRZEWODU mm*
SECTION OF LA LINEA EN imZ2

Maksymaine Zabezpieczenie
. - Grubo$¢ | Natezenie
5 Y{r{ré/é . mm2 A A
% il e aaal 1 15 10
“ T et T 1,5 18 10/3-16/1-
~ ¥ 2,5 26 20
. 4 34 25
g ; 000 2000 3000 4050 5000 6400 6 44 35
M E DU oo 10 61 50
16 82 63
25 108 80

6.7. Potaczenie watka gietkiego z butawa

Walki gietkie TAX sg stworzone, aby dotgcza¢ do nich modele butaw: AX38, AX48 i
AX58, zezwalajac na petng i szybka wymienialno$¢ butaw bez zadnego narzedzia.
Model AX25, ze wzgledu na Srednice wymaga specjalnego watka (TDXE).

Sposoéb podiaczenia:

1. Podtgczy¢ gniazdo watka do osi szesciokatnej wychodzacej z butawy.
2. Przykreci¢ recznie butawe do nagwintowanego kohca watka az do docisniecia (
lewy gwint).
6.8. Przeglad
1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnosé funkcjonowania

wszystkich mechanizmoéw obstugiwanych i zabezpieczajgcych.
Sprawdzac stale stan kabli zasilajgcych.

Kontrolowaé regularnie stan watka. W przypadku, gdy pochwa jest peknieta
nalezy jg naprawic lub wymienic, aby zapobiec wiekszym uszkodzeniom linki lub
butawy.

4. W przypadku znalezienia czesci zuzytych, wymieh je, aby zapobiec
powazniejszym uszkodzeniom.

5. Gdy stwierdzi sie defekty, ktére zagrazajg bezpiecznemu uzytkowaniu, nalezy
wstrzymac prace i przeprowadzi¢ odpowiednie prace serwisowe.



7. Miary

zuzycia dla srednic i dlugosci w butawach wibrujacych.

MODEL SREDNICA DLUGOSC -
(mm (mm !
AN 23,5(25) 325 l
AN 36(38) 351 B
AN 45,5(48) 424 1
AN 67,5(70) 510 :
11
AX 23,5(25) 310 |
AX 36(38) 330 K
AX 45,5(48) 355 :
AX 55,5(58) 360 |
PNU 23,5(25) 215 }
PNU 38(40) 290(295 ERE
PNU 47,5(50) 295 !
PNU 56,5(58) 295 :
PNU 77,5(80) 340 K
IN 97,5 425 !
M3 34,5(36) 345 ¥
M5 48(50) 370 et
M6 56(58 425 | i
M7 64(65) 395 Eﬁm

o

Miary minimalne zostaty wyttuszczone.
b. Miary w nawiasach sg miarami oryginalnymi.

c. Tuba powinna zostaé wymieniona po osiggnieciu minimalnej Srednicy.

o

Szpic powinien zosta¢ wymieniony po osiggnieciu minimalnej dlugosci.

8. Konserwacja okresowa napedu

1.

2

Naprawy czesci elektrycznych moga by¢ przeprowadzane jedynie przez specjaliste.

. W trakcie czynnosci konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie czy urzadzenie zostato
odtgczone od sieci.

Przy wszelkich czynno$ciach konserwacyjnych nalezy uzywaé oryginalnych czesci
zamiennych.

Nie wymaga sie okresowego oliwienia tozysk napedu.

Kontrolowaé grafit szczotek, co 100 godzin pracy. Wymieni¢ go, jesli jego dtugosé
uzytkowa zmniejszy sie do 5mm. Wymiana szczotek:



a) Srubokretem o ptaskiej koncéwce usun korek boczny obudowy (107087),
wkfadajac srubokret pomiedzy korek i obudowe, tworzac dzwignie w celu
podwazenia go.

b) Znajdujemy zamkniecie szczotek (103775), ktdre jest czescig nagwintowana,
ktérg usuwamy przy pomocy srubokreta z ptaskg koncowkag i mozemy dotrze¢
do szczotki (103773), po przewrdceniu napedu na bok wyjdzie lub nalezy
wiozy¢ jakis waski element by jg wydoby¢.

c) Aby jg zamontowac nalezy wtozy¢ przez otwor nowg szczotke i natozy¢
nagwintowane zamkniecie szczotek i nastepnie zamknaé obudowe przy
pomocy korka.

6. Czysci¢ okresowo otwory wentylacyjne w czesci przedniej jak i w tylnej napedu, aby
zapobiec przegrzaniu.

7. Sprawdza¢ czy filtr jest umieszczony na wlocie powietrza, ponizej wigcznika. Jesli jest
zabrudzony, nalezy go wymienic. W tym celu nalezy odkreci¢ 7 $rub
podtrzymujgcych uchwyty (nalezy uzywacé srubokreta krzyzakowego marki Philips),
wyciggnac¢ krateczke (96207) i filtr (96203), aby wymieni¢ go na nowy. Po czym
nalezy zatozy¢ krateczke i uchwyty dokrecajac sruby.

8. Po zakonczeniu prac naprawczych i obstugowych nalezy wiasciwie zainstalowac
wszelkie mechanizmy zabezpieczajace.

9. Co 12 miesiecy lub czesciej, jesli wymagajg tego warunki uzytkowania zaleca sie
dokonania przegladu w warsztacie autoryzowanym.

10. Czyscic filtr systematycznie lub wymieni¢ na nowy w razie gdy jest to konieczne.

9. Okresowa konserwacja butawy i watka gietkiego.

1. Aby dokona¢ przegladu watka i butawy nalezy odtgczy¢ naped.
2. We wszelkich czynnos$ciach przegladowych uzywac oryginalnych czesci.

3. Sprawdzi¢ srednice zuzycia butawy. Jesli Srednica w punkcie najwiekszego
zuzycia bedzie mniejsza od podanej w tabeli, powinna zosta¢ wymieniona.
4, Smarowaé watek, co 100 godzin pracy.

Przez smarowanie nalezy rozumie¢ umieszczenie smaru na dfoni i przesuniecie zacisnietg
dtonig przez catg dlugosc linki, pozostawiajgc w ten sposéb warstwe smaru na catej jej
dtugosci. Zalecana ilo$¢ wynosi 25 g/m. Nigdy nie dawac¢ zbyt wiele smaru, poniewaz moze
on przenikng¢ do butawy lub napedu. Nie czysci¢ linki rozpuszczalnikiem.

Zalecanym smarem jest STABURAGS N-4 marki KLUBER LUBRICATION, lub
inny podobny o nastepujacych charakterystykach:

Punkt skraplania s/ DIN 51801/1 (°C) .....cuvviiiiiieiiiiiiiiieeeeeee e >220
Zakres temperatur (°C) ... -30a 130
Maksymalna temperatura w krétkim czasie (°C)...........uvvvvvvvennnnnns 180
Przenikalnosé¢ robocza s/ DIN 51 804 (0.1 mm) ........cvvvvvvvvvvnnnnnnns 260
Konsystencja s/ DIN 51 818 ......oooiiiiiiiieeee s 2/3
Lepkosé dynamiczna (MPa S)........uvvvvvvvvviviiiiiiiiiiiiiiiinesinennnnnannns 3.000

Wspodtczynnik predkosci (ndm) ... 500.000



5.  Gdy zauwaza sig, ze dtugos¢ linki i pochwy nie pokrywajg sie, nalezy naprawic
defekt zanim nastgpi powazniejsza awaria watka.

6. Co 300 godzin pracy zaleca sie wymienia¢ olej smarujacy butawy. W tym celu
nalezy rozmontowaé szpic. Umocowac butawe w imadle, uderzy¢ lekko mtotkiem w okolice
gwintu, to pomoze zniszczy¢ uszczelke gwintu i poluzni¢ go. Zabra¢ zuzyty olej i wypetnic
wydragzenie szpica lekkim olejem nie pienigcym sie SAE40 lub zblizonym. Zmontowaé
kierujac sie zaleceniami kolejnego punktu. Jesli zauwaza sie, ze olej jest zbyt gesty i kleisty,
powodem jest przeciek smaru z waltka, nalezy wymieni¢ uszczelnienia wedtug krokow
wskazywanych w kolejnym punkcie.

7. W kazdym przypadku, gdy dokonuje sie naprawy butawy nalezy postepowaé

wed’fug nastepujacych krokow:

Wyczysci¢ rozpuszczalnikiem czesci, a nastepnie wysuszyc¢ je.

Sprawdzi¢ stan tozysk, uszczelnienia i osi prowadzacej. Jesli okaze sie,
ze smar z watka dostat sie do wnetrza wibratora, uszczelnienia powinny
zosta¢ wymienione. Gdy wymieni sie uszczelnienia zmontuj je w sposéb,
jaki wskazuije lista czesci zamiennych.

Zadaniem uszczelnien jest utrzymywanie oleju w butawie i nie
dopuszczenie do przenikniecia smaru z watka. Nalezy uwazaé, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni, gdzie umieszcza sie uszczelnienia. Przy
rozmontowywaniu butawy, zaleca sie wymiane uszczelnieh.

Wypehi¢ wydrazenie szpica lekkim olejem nie pienigcym sie SAE40 lub
zblizonym. Nigdy nie dodawac¢ smaru.

Przy montazu czesci umies¢ uszczelki i zaaplikuj spoiwo pieczetujgce na
catym gwincie. Docisnij i zetrzyj nadmiar spoiwa. Wazne jest, by
wszystkie czesci byty dobrze docisniete, aby nie mogta przedostac sie
woda.

8.Po pracach przegladowych i naprawczych, wszystkie czesci powinny by¢ prawidtowo

zamontowane.

9.Zaleca sie co 12 miesiecy lub czesciej (w zaleznosci od warunkéw i intensywnosci
uzycia) dokonywanie przegladdéw przez autoryzowane serwisy.

9.1. Magazynowanie

Jesli nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas nalezy przechowywac¢ naped zawsze w
miejscach czystych, suchych i zabezpieczonych.

9.2. Transport.

W srodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ naped przed slizganiem sie, przewréceniem

i uderzeniami.



10. Schemat elektryczny napedu DINGO

UWAGA: Wszystkie kable powinny by¢ wiasciwie osadzone w odpowiednich kanatach
plastikowej obudowy przed zamknieciem dwéch potéwek.

1. WTYCZKA

2. PRZEKROJ DO WEACZNIKA O PRZEKROJU 1,5 mm?2

3. PRZEKROJ DO WEACZNIKA O PRZEKROJU 1,5 mm?2
4. UZIEMIENIE (zielono-zotty / zielony -UL-)
5. PUNKT UZIEMIAJACY



. WEACZNIK
KABEL WEACZNIK — SILNIK O PRZEKROJU 1,5 mm2

6
7.
8. KABEL WEACZNIK - SILNIK O PRZEKROJU 1,5 mm2
9. STOJAN SILNIKA

10. POLACZENIE ZE SZCZOTKAMI

11. Lokalizowanie awarii hapedu

PROBLEM PRZYCZYNA /| ROZWIAZANIE

Naped nie dziata 1. Sprawdz czy jest zasilanie

2. Szczotki zuzyte

3. Wadliwy wiacznik

Silnik pracuje w normalny 1. Wyczy$¢ otwory wlotu i wylotu powietrza w obudowie.
sposob, ale przegrzewa sie

2. Sprawdz czy sruby zamykajgce plastikowag obudowe
sg wystarczajgco dobrze dokrecone.

Silnik pracuje wolno i

przegrzewa sie . Sprawdz napiecie pradu

. Butawa lub watek uszkodzone.

. Sprawdz dane techniczne przedtuzacza.

Silnik zbytnio hatasuje . Szczotki zuzyte

. Wadliwe tozyska

. MozZliwe, Ze twornik trze o stojan

BIWIN|=2|WIN| =

. Obudowa peknieta lub poluzowane sruby

12. Lokalizacja awarii butawy i watka gietkiego.

PROBLEM ROZWIAZANIE PROB. ZE WZGLEDU NA BULAWE | WALEK
Silnik pracuje 1. Za duzo oleju w butawie
przecigzony i

przegrzewa sie

2. Za duzo lub za mato smaru w watku.

3. Awaria szczotek, smar przedostat sie z watka na butawe lub
nastapit wyciek oleju z butawy

. Ruchy butawy g ograniczone.

. Walek za bardzo powyginany, wystepuje nadmierne tarcie.

. Watek w ztym stanie, peknieta pochwa.

Awaria tozysk . Za mata ilosc¢ oleju w butawie wibrujace;j.

. Butawa zbyt dtugo pracowata poza betonem

. Dostata sie woda

Bl W N 2 OO O &

. Tuba zostata silnie uderzona.




13.1. Instrukcje dotyczace zamawiania czesci zamiennych.

1. We wszystkich zamoéwieniach czesci zamiennych NALEZY ZALACZYC KOD
CZESCI WEDLUG LISTY CZESCI. Zaleca sie by zataczy¢é NUMER FABRYCZNY
URZADZENIA.

2. Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w gornej czesci
plastikowej obudowy silnika, na watku i butawie numer jest wyryty na czesci
zewnetrzne;j.

3. Wskaza¢ prawidtowe instrukcje zatadunku, zawierajgce srodek transportu, adres i
petng nazwe odbiorcy.

4. Nie zwraca¢ czesci zamiennych do fabryki, jedynie za zgodg producenta, wszelkie
zatwierdzone zwroty powinny zosta¢ optacone

13.2. Instrukcje dotyczace zasad ubiegania sie o gwarancje

1. Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny, gwarancja
pokrywa czeséci z defektem fabrycznym. W zadnym wypadku gwarancja nie pokryje awarii
spowodowanej przez zte uzywanie urzadzenia. Koszty robocizny i wysytki zawsze pokrywa
klient.

2. We wszystkich podaniach o gwarancje NALEZY WYStAC MASZYNE DO
ENARCO, S.A. LUB AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze wskazujgc adres i petng,
nazwe odbiorcy.

3. Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu
gwarancji i na prosbe Klienta zostanie wystany raport techniczny.

4. Nie zostanie przyznana gwarancja na zaden sprzet, ktory byt serwisowany przez
personel nie zatwierdzony przez ENARCO, S.A.

UWAGA: Firma ENARCO, SA zastrzega sobie prawo do wniesienia zmian danych
zawartych w niniejszej instrukcji, bez koniecznosci wczesniejszego powiadomienia.

14. Zalecenia dotyczace uzytkowania.

1. Wybierz typ wibratora odpowiedni do rozmiaréow szalunku, odlegtosci pomiedzy zbrojeniem,
konsystencji betonu. Skonsultuj sie co do z wyboru wibratora. Zalecane jest posiadanie
wibratora rezerwowego.

2. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze sprzet jest sprawny i pracuje prawidiowo.
Zachowaj ostrozno$c¢ i uwage.

3. Wylej beton do formy unikajac wylewania go ze zbyt wysoka. Nalezy wylewaé beton do
formy lub szalunku wypoziomowanego. Grubosé¢ kazdej warstwy powinna by¢ mniejsza niz
50 cm, zaleca sie pomiedzy 30 a 50 cm.

4. Wprowadz wibrator pionowo w mase betonu nie przemieszczajgc go w poziomie. Nie uzywaj
wibratora do wstrzgsania betonu w poziomie. Wibrator wprowadza sie pionowo w
regularnych odstepach czasu, w odlegtosciach wynoszacych 8 do 10 $rednic butawy
(skonsultowac¢ promieh pracy). Obserwuj beton w trakcie wibrowania zeby méc okresli¢ pole
dziatania wibratora. Pole to powinno zachodzi¢ na sagsiednie w celu unikniecia
niezawibrowanych obszaréw. Butawa powinna przenika¢ przez okoto 10 cm warstwy



poprzedniej aby zapewni¢ dobre przyleganie do siebie réznych warstw. Aby unikngé
zimnego spajania czas miedzy wibrowaniem poszczegodlnych warstw nie powinien by¢ zbyt
diugi. Nie wpychaj na site wibratora w mase betonowa, moze by¢ blokowany przez
zbrojenie.

Czas wibrowania w kazdym punkcie zalezy od rodzaju betonu, rozmiaru wibratora i innych
czynnikdw. Ten czas moze waha¢ sie pomiedzy 5 a 15 sekund. Czas ten jest krotszy dla
mas ptynnych, w takich mieszankach zbyt dlugie wibrowanie moze doprowadzi¢ do
rozwarstwienia. Zbyt dtugie wibrowanie moze doprowadzi¢ do rozdzielenia sie warstw.
Uwaza sie, ze beton jest prawidtowo zawibrowany gdy powierzchnia staje sie gesta i
potyskujagca, pozwala uciec pecherzykom powietrza, a takze zauwaza sie zmiane w dzwieku
wydawanym przez wibrator. Wiele bledéw w strukturze jest efektem niezorganizowanego i
pospiesznego procesu wibrowania.

Nie powinno sie dociska¢ wibratora do zbrojenia lub szalunku. Zachowaj minimum 7 cm
odstepu od scian.

Butawe wyjmuje sie z betonu powoli, wykonujgc ruchy w gore i w dét, aby pozostawi¢
betonowi czas na wypetnienie zagiebienia pozostawionego przez tube. Predkos¢
wyjmowania wibratora powinna wynosi¢ okoto 8 cm na sekunde. Gdy jest juz praktycznie na
zewnatrz, wyciggnij go szybko, aby unikng¢ wzburzenia powierzchni.

W celu wibrowania ptyt betonowych, umies¢ butawe ukosnie, aby zwiekszyé powierzchnie
kontaktu z masg betonowa.

Nie nalezy trzyma¢ pracujgcego wibratora poza betonem przez dtuzszy okres czasu, jesli nie
bedzie kontynuowane wibrowanie zatrzyma¢ maszyne. Nie uzywaé wibratora do
przesuwania betonu w poziomie.

10. Przestrzegaj zalecen instrukcji obstugi.

Aby uzyskaé prawidtowg strukture betonu powinni§my uzywac wiasciwych sktadnikéw
i przeprowadzac¢ wibrowanie masy betonowej w catej jej objetosci.



KARTA GWARANCYJNA

Model:

Nr fabryczny:

—

Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od momentu zakupienia urzadzenia.

2. Gwarancja obejmuje jedynie wady fabryczne.

Gwarancja nie przystuguje w przypadku gdy:

urzadzenie byto uzytkowane w sposéb niezgodny z instrukcja obstugi

urzadzenie doznato uszkodzenia mechanicznego

urzadzenie bylo demontowane lub modyfikowane przez nicautoryzowany serwis

uszkodzenie zostalo spowodowane przeciazeniem

zagubiono tabliczke znamionowa z numerem fabrycznym

naprawa obejmuje wymiang czgsci zuzywajacych si¢ podczas normalnej eksploatacji

(np. szczotki weglowe, smary, oleje) oraz regulacje urzadzenia

4. Uszkodzone urzadzenie nalezy dostarczy¢ wraz z karta gwarancyjng do punktu sprzedazy
badZ autoryzowanego serwisu.

5. Okres gwarancyjny zostaje przedtuzony o czas trwania naprawy.

(98]

Data sprzedazy Podpis i pieczeé



ENARCO,S.A.

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ENARCO,S.A.
zaswiadcza, ze wyszczegolnione urzadzenie

TYP URZADZENIA ... SPRZET WIBRUJACY
MARKA ........ooomiimiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ENAR
MODEL......................... .. NAPED ELEKTRYCZNY DINGO
.......................................................... WALEK GIETKI TDX

...................................................................... BULAWA AX
KOD ...
NUMER FABRYCZNY ..o
ROKPRODUKCUI ..., patrz data

zostato wyprodukowane zgodnie z nastepujacymi normami

98/37/CE, 2000/14/CE, 2002/44/CE, 93/68/CEE, 73/23/EC*, 89/336/EC*

*wymagane do urzadzen z silnikiem elektrycznym

Zaragoza
Miejscowosé Data JESUS TABUENCA
Technical Manager
ENARCO,S.A.
ENARCO,S.A. Tfno. (34) 976 470 836
C/ Tomas Edison, 19 (34) 976 464 090
50.014 ZARAGOZA Fax (34) 976 471 470
SPAIN e-mail enar@enar.es EQUIPOS PARA LACONSTRUCCION

www.enar.es ENAR




	UNIWERSALNY PRZENOŚNY JEDNOFAZOWY WIBRATOR ELEKTRYCZNY   
	2.DANE TECHNICZNE NAPĘDU ELEKTRYCZNEGO
	3. DANE TECHNICZNE WAŁKÓW GIĘTKICH I BUŁAW
	ZASTOSOWANIE
	DŁUGOŚĆ


	4. OGÓLNE I SZCZEGÓŁOWE ZASADY BEZPIECZEŃSTWA
	PRZESTRZEŃ ROBOCZA
	BEZPIECZEŃSTWO ELEKTRYCZNE
	 BEZPIECZEŃSTWO OSOBISTE

	5.WARUNKI UŻYTKOWANIA
	KARTA GWARANCYJNA
	                                    CERTYFIKAT ZGODNOŚCI
	Zaragoza




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


